IV. CUNG CAP THIET Bl DO LUONG TIEU CHUAN

V. LAP DAT HE GIAM SAT LIEN TUC KHi PHAT THAI LO HOI

Méi trwong dang la chd qé duoc quan tam cla xa hoi. Cac van ban phap ly lién

quan cling da dwa ra nham yéu cau cac nha may c6 16 hoi phai lap dat hé théng A 5 EST Ec
quan trac méi trwdng lién tuc va glvi so liéu vé Phong Tai nguyén mai trwong dia

phuwong. ) ) ) ) v.

Chung t6i mong mudn cung cap hé thong quan trac khi thai lién tuc cia HORIBA

dap (g yéu cau ctia Bo Tai nguyén va Mai trwdng, chat lwong tot, van hanh én
dinhlaudai.
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ll. LAP DAT, NANG CAP HE NAU BUONG T DBONG NAHMAT

Il. NANG CAP BONG CO' BIEN TAN THEO HOP GIAM TOC NAHMAT

@ ESTEC la nha cung cung giai phap cta Siemens chuyén v& linh
=/ vire tich hop hé thong, cung cap dich vy, giai phap cho tw

dong hda quy trinh va nha may. ESTEC ciing la doi tac cua
HORIBA cho hé théng quan tréc méi trwdng lién tuc tie Nhat Ban.

Kinh nghiém va bi quyét clia ESTEC s& dap (ng tét nhat cac y&u cau vé ky thuat
cua cac khach hang trong nganh mia dwong.

1. NANG CAP HOP GIAM TOC CHO MAY EP MiA <4K/ NGAY

FLENDER® - Ia thwong hiéu cé hon 80 ndm chuyén vé san xuét hop sb va khép
ndi dung trong cdng nghiép va cac nganh san xuét co ban.

Hop giam t6c ding trong may ép mia la céng doan quan trong dau tién trong
quy trinh san xuét mia dwdng can dwoc bao tri va nang cap theo chu ky nham
dam bao coéng suét nha may trong mua vu.
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